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HEAVY-DUTY REZANIE V SERIOVEJ VYROBE

30SHV | 30S | 30SD | 30LD SERIES
Centra s pohyblivymi stlpmi s otoc¢nym stolom a dlhym [6zkom
Otoc¢na hlava | Jedno vreteno | Dvojité vreteno
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2  STANDARD STANDARD 3

MATEC 30SHV Technické udaje
Obrabacie centrum s oto¢nou hlavou a oto¢nym stolom

Pracovna oblast’ Jedn. MATEC 30SHV
Nakladanie a skladanie po¢as obréabania. Os X mm 2,000
Vymena palety za cca 4 sekundy OsY mm 600

OsZ mm 800

Vzdialenost’ nos vretena | st6l stroja (vertikélne) mm 675

Vzdialenost’ stredu vretena |stél stroja (horizontéalne) mm 175

1-osovéa otocna hlava

Polomer otacania mm 300
Uhol otacania stupnov +105
Systém merania priamej drahy sec. +3"
& Kratiaci moment upnuty | neupnuté Nm 4,000 | 2,200
Hlavné vreteno (Standard) | Vretend motora dostupné v d’alSich sériach strojov volitel'ne
- Drziak nastrojov HSK63
£ ' mw | Rychlost’ 1/min 9,000
\ Il ' Vykon pri 20 | 40 | 100% ED kW 19116 11
S | Kratiaci moment 20 | 40 | 100% DC Nm 1151100 1 75
Zasobnik nastrojov (posuvny)
Miest pre nastroje ks 48
DiZka nastroja mm 340
@ nastroja (vSetky miesta obsadené) mm 70
@ néstroja (sekundarne miesta vol'né) mm 140
Hmotnost’ nastroja max. kg 3110
Pohony osf

I A X

Pohon gul’6¢kovou skrutkou (Standard)

Rychly posuv m/min 48
Centrum s pohyblivym stlpom s otoénou hlavou, uréené  vybavenie mozno tiez ekonomicky nastavit’ prostrednic- Rychlost” posuvu mm/min 30,000
pre strednu a vel'kosériovu vyrobu. Zakladnym strojom  tvom pick-up stanic. Rotacné distribltory pre upinanie ?tOény L
je MATEC 30HV s posuvom osi X 2,000 mm. Princip hydrauliky, pneumatiky alebo vékua integrované v Sl’lrka stola mm 850
vyroby MATEC 30SHYV je zalozeny na oto&nom stole oto&nom stole umoznuju pouzitie zlozitych upinacich Hlbka stola mm 550
0-180° s dvoma pracovnymi ¢ast’ami. Pracovnéa Gast’ sa  pripravkov s réznymi sekvenciami upinania. T-drazky podl'a DIN 650 mm 14H8
strieda otogenim oto&ného stola o 180°. Pocet T- drazok na strane stola ks 3

Odstup drazok mm 160
Zdvihacie dvere s bezpe&nostnym sklom oddel'uju Zat'azenie stola, max. kg 2x400
obrébacie Casti. Tato konstrukcia umoziuje nakladanie Cas otocenia cca. sek. 4 (podl’a hmotnosti)

a vykladanie pocas obrabania, zatial’ o stroj vyraba v
inej ¢asti. Neproduktivny ¢as sa tak skrati na minimum.

Dostupnost’ a vizualna kontrola pre obsluhu stroja su
optimalne. To isté plati pre automatizované nakladanie
a vykladanie.

Modularna konstrukcia zakladného stroja a otocny stél
z modularneho systému poskytuje dokonalé indi-
vidualne rieSenie. V spojeni s oto¢nou hlavou je mozné
aj dlhé obrobky obrabat’ na oboch koncoch. Dodato¢né
obréabacie jednotky, nadrozmerné nastroje a Specialne

Ilustracia dvoch pracovnych €asti s otvorenou bezpecnostnou Otocny stél 0-180° v kyvadlovom pohybe. Nekonecéne variabilna oto¢na hlava pre viacstranné a koncové
deliacou stenou. obrébanie.
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MATEC 30S

3-o0sové obrabacie censtrum s oto¢nou hlavou

Dve pracovné Casti. Nakladanie a skladanie poc€as obrabania.

Vymena nastroja priamo nad obrobkom.
Vymena palety za cca 4 sekundy.

Idedlny concept pre manualne a automatické nakladanie.

MATEC 30S _=~-

—

Princip vyroby MATEC 30S je zalozeny na oto¢nom stole
0-180° s dvomi pracovnymi Cast’ami.
Pracovna Cast’ sa meni otocenim stola o 180°.

Zdvihacie dvere s bezpe€nostnym sklom oddel’uju

obrabacie casti. Tato konstrukcia umoznuje nakladanie
a vykladanie pocas obrabania, zatial’ Co stroj vyraba v
inej Casti. Neproduktivny ¢as sa tak skrati na minimum.

Dostupnost’ a vizualna kontrola pre obsluhu stroja su
optimalne. To isté plati pre automatizované nakladanie
a vykladanie.

Modularna konstrukcia zakladného stroja a otocny stél
z modularneho systému poskytuje dokonalé indi-
vidualne rieSenie.

Pridavné otocné stoly alebo otocné mostiky s

protiloziskom umoznuju viacstranné obrabanie. Navyse,
Specialne nastroje, ako su viacvretenové hlavy a uhlové
vrtacie hlavy, ako aj nadrozmerné nastroje mozno
ekonomicky nastavit’ prostrednictvom pick-up stanic.

Rotac¢né distributory pre upinanie hydrauliky, pneuma-
tiky alebo vékua integrované v oto¢nom stole umoznuju
pouzitie zlozitych upinacich pripravkov s réznymi
sekvenciami upinania.

Technické udaje

Pracovnd oblast’

Os X

OsY

OsZ

Vzdialenost’ nos vretena | stol stroja, max.
Vzdialenost’ nos vretena | stol stroja, min.
Hlavné vreteno - vreteno motora (§tandard)
Drziak nastrojov

Rychlost’

Vykon pri20 | 40 | 100% DC

Krutiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC
Hlavné vreteno - Vreteno motora (moznosti pre zékladny stroj)
Drziak nastrojov

Rychlost” (optional 12,000 | 15,000 | 18,000 | 24,000 | 42,000)
Vykon pri 20 | 40 | 100% DC

Krutiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC
Zasobnik nastrojov (posuvny)

Miest pre nastroje

Dizka nastroja

@ nastroja (vietky miesta obsadené)

@ néstroja (sekundarne miesta vol'né)
Hmotnost’ nastroja

Pohony osi

Gul'6¢kova skrutka

Rychly posuv

Rychlost’ posuvu

Otocény stol

Sirka stola

Hibka stola

T-drézky podl’a DIN 650

Pocet T- drazok na strane stola

Odstup drazok

Zat'aZenie stola, max.

Cas otog&enia cca.

Pracovna Cast’ 1: Nakladacia stanica.
Dizajn s oto¢nym stolom, upinacim mostikom a protiloziskom.

1/min
kW
Nm

1/min

m/min

mm/min

sec

Prac.¢ast’ 2: Obrabacia stanica.
Viacstranné obrébanie v jednej upinacej polohe.

STANDARD 5

MATEC 30S
800
480
500
650
150

HSK63 | SK40
9,000
19116 | 11
115 [100 | 75

HSK63 | SK40
9,000
3613017
230|191 108

36
340
70
140

3|10

48
30

850
550
14H8
3
160
2 x 400
4 (podl’a hmotnosti)
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MATEC 30SD

3-osové dvojvretenoveé obrabacie centrum s otocnym stolom.

Dve pracovné Casti. Nakladanie a vykladanie pocas obrabania.

Skratenie ¢asu vyroby kusu o 50%.
Vymena nastroja priamo nad obrobkom.
Vymena pracovnej Casti za cca. 4 sekundy.

Idealny koncept pre manuéalne a automatické nakladanie.

Princip vyroby MATEC 30SD je zalozeny na oto€nom
stole 0-180° s dvomi pracovnymi ¢ast’ami. Pracovna
Cast’ sa meni otocenim stola o 180°.

Zdvihacie dvere s bezpe¢nostnym sklom oddel’uju

obrabacie Casti. Tato konstrukcia umoznuje nakladanie
a vykladanie pocas obrabania, zatial’ ¢o stroj vyraba v
inej Casti. Neproduktivny ¢as sa tak skrati na minimum.

Dostupnost’ a vizualna kontrola pre obsluhu stroja su
optimalne. To isté plati pre automatizované nakladanie
a vykladanie.

MATEC 30SD 4

Modularna konstrukcia zakladného stroja a oto¢ny stol
z modulérneho systému poskytuje dokonalé indi-
vidualne riesenie.

Pridavné oto¢né stoly alebo oto€né mostiky s
protiloziskom umoznuju viacstranné obrabanie.

Rotac¢né distributory pre upinanie hydrauliky, pneuma-
tiky alebo vékua integrované v oto€nom stole umoznuju
pouzitie zlozitych upinacich pripravkov s réznymi
sekvenciami upinania.

Technicke udaje

Pracovna oblast’

Os X

OsY

OsZ

Spindle distance, double spindle
Vzdialenost’ nos vretena | stél stroja, max.
Vzdialenost’ nos vretena | stol stroja, min.
Hlavné vreteno - vreteno motora (§tandard)
Drziak nastrojov

Rychlost’

Vykon pri 20 | 40 | 100% DC

Krutiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC

Hlavné vreteno - Vreteno motora (moznosti pre zakladny stroj)

Drziak nastrojov

Rychlost’ (optional 12,000 | 15,000 | 18,000 | 24,000 | 42,000)

Vykon pri 20 | 40 | 100% DC

Krutiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC
Zasobnik nastrojov (posuvny)

Miest pre néstroje

Dizka nastroja

@ néstroja (vSetky miesta obsadené)
@ nastroja (sekundarne miesta vol'né)
Hmotnost’ nastroja

Pohony osi

Gul'6¢kova skrutka

Rychly posuv

Rychlost” posuvu

Otocny stol

Sirka stola

Hibka stola

T-drézky podl'a DIN 650

Pocet T- drazok na strane stola
Odstup drazok

Zat'azenie stola, max.

Cas oto&enia cca.

Prac.¢ast’ 1: Nakladacia stanica. Hydraulicky ovlédané zariadenie
na dvojité upnutie pre automatizaciu.

1/min
kW
Nm

1/min
kW

Nm

m/min

mm/min

sec

N\
Pracovna cast’ 2: Obréabacia stanica

STANDARD 7

MATEC 30SD
450
480
500
400
650
150

HSK63 | SK40
9,000
1916 | 11
115100 | 75

HSK63 | SK40
9,000
3613017
230191108

2x 36
340
70
140
3]10

48
30

850
550
14H8
3
160
2 x 400
4 (podl'a hmotnosti)
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MATEC 30LD

3-osoveé 2-vretenové obrabacie centrum s dlhym l6Zkom

MODULARNA séria

Dve pracovné Casti. Nakladanie a vykladanie pocas obrabania.

Skratenie ¢asu vyroby kusu o 50%.
Vymena nastroja priamo nad obrobkom.
Vymena pracovnej Casti za cca. 4 sekundy.

Idealny koncept pre manualne a automatické nakladanie.

MATEC 30LD

S dvomi vretenami - na znizenie jednotkovej ceny
MATEC 30LD patri do série MODULAR. Osvedc¢ené
kon&trukéné principy modulérneho systému MATEC
zarucuju idealnu konfiguraciu pre takmer vSetky vyrob-
né metddy. Poziadavky zakaznikov a obrabacie centrum
sa tak daju optimalne zosuladit'.

Zakladny stroj s dvojitym vretenom a dvomi pracovnymi
plochami je uz navrhnuty pre sériovi vyrobu. Dalej sa
da rozsirit’ o rézne volitel’'né vybavenie.

Varianty zakladného stroja

® Vretena motora, zvySeny vykon aj rychlost’.

® ZvacsSenia vzdialenosti vretena od 400 do 550 mm.

* Druhé& Z-os na kompenzéciu réznych diZok obrobkov.

MATEC 30LD

Varianty zostavy stola stroja

e Standardny pevny stél, volitel’'ne so znizenim stola
0 100 mm.

® Pripravené pre 1-osové alebo 2-osové dvojité otocné
stoly pre viacstranné obrabanie.

® Verzia bez pevného stola, avSak s montaznymi
konzolami pre instalaciu réznych zariadeni.

e Otocny stbl stroja v mostovom prevedeni.

Technické udaje

Pracovna oblast’

Os X

OsY

OsZ

Spindle distance, double spindle

2nd Z-axis for tool length compensation, right-hand spindle - adjustable range:
Vzdialenost’ nos vretena | stol stroja, max.
Vzdialenost' nos vretena | stél stroja, min.
Hlavné vreteno - vreteno motora (tandard)
DrZiak néstrojov

Rychlost’

Vykon pri 20 | 40 | 100% DC

Kruatiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC
Hlavné vreteno - Vreteno motora (moznosti pre zékladny stroj)
DrZiak nastrojov

Rychlost’ (12,000 | 15,000 | 18,000 | 24,000 | 42,000%)
Vykon pri 20 | 40 | 100% DC

Krutiaci moment pri 20 | 40 | 100% DC
Zasobnik nastrojov (posuvny)

Miest pre nastroje

Dlzka néastroja

@ nastroja (vietky miesta obsadené)

@ nastroja (sekundarne miesta vol'né)
Hmotnost' nastroja

Pohony osi

Gul'6¢kova skrutka

Rychly posuv

Rychlost” posuvu

Otocny stol

Sirka stola

Hlbka stola

T-drézky podl’a DIN 650

Pocet T-drazok na strane stola

Odstup drézok

* volitel'ne

Kyvadlové obrabanie s dvoma pracovnymi oblast’ami.

réznych zariadeni pre vysoké obrobky.

Jedn.

mm
mm
mm

mm

mm

1/min

kW

Nm

1/min
kW

Nm

ks

mm

mm

kg

m/min

mm/min

mm

mm
ks

mm

STANDARD 9

MATEC 30LD
2,600
600
600
400 (550%)
+5mm*
700
200

HSK63 | SK40
9,000
1916 | 11
115100 | 75

HSK63 | SK40
9,000
3613017
230|191 | 108

2x 36 (2 x 48%)
340
70
140
3110

48
30
3,100
635

187

125

Otocny stdl - otocny mostik - protilozisko: Upina-
Verzia bez pevného stola, avSak s montédznymi konzolami na instalaciu cia kapacita pre 16 obrobkov.
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RIESENIA AUTOMATIZACIE

RieSenia automatizacie
30SHV | 30S | 30SD

Modularna séria s oto¢nym stolom

The ideal combination of high-productivity series machines and efficient automation

b 7-!“&
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Stroje série otocnych stolov MATEC pozostavaju
vylu¢ne z modulov nasej robustnej série strojov s dlhym
l6zkom. V sériovej vyrobe sa preto prednostne
pouzivaju tam, kde sa vyzaduje vysoka rezna kapacita a
na koncové opracovanie dlhych komponentov.

Stroj je dostupny v troch zakladnych variantoch:

e MATEC 30SHYV s oto¢nou hlavou

e MATEC 30S 1- vretenova verzia s pevnou hlavou
e MATEC 30SD 2- vretenova verzia s pevnou hlavou

Pri vSetkych verziach je vyrobny princip série MATEC s
oto€nym stolom zalozeny na oto¢nom stole 0-180° s
dvomi pracovnymi Cast’ami. Pracovna Cast’ sa meni
oto€enim stola o 180°.

Zdvihacie dvere s bezpe€nostnym sklom oddel’uju
obrabacie Casti. Tato konstrukcia umoznuje nakladanie
a vykladanie pocas obrabania, zatial’ ¢o stroj vyraba v
inej Casti.

Pre viacstranné obrabanie su k dispozicii rézne
Standardné otocné stoly v jedno- alebo dvojosovych
verziach, ako aj Specialne upinacie mostiky, dokonca aj
s viacnasobnym upnutim.

Na automatizaciu sa zvyCajne pouzivaju rychle robotické
systémy. V pripade potreby mbézu tieto systémy
nakladovo efektivnym spésobom prevziat’ aj pomocné a
dodatocné ulohy, ako je kefovanie, odstranovanie
otrepov, umyvanie a znacenie. Princip automatizacie
volitel’ne s manipuléciou s paletou alebo obrobkom -
alebo oboje.

Nevahajte nas kontaktovat’.

iy

MATEC 30SHV

e Otocny stbl

e Otocny stél + 105°

e X-/Y-/Z-0s 2,000/600/800 mm

Viacstranné alebo koncové obrabanie na dlhych obrob-
koch s dizkou az 800 mm

Priklad automatizacie: MATEC 30SHV

Jednotka zapojena medzi ostatnymi krokmi procesu.
3-stranné opracovanie profilov. Vyrobna bunka MATEC
s nakladanim a odoberanim pocas obrabacich operacii.
Dalsie procesy: odhrotovanie, umyvanie a susenie na
nakladacej stanici.

RIESENIA AUTOMATIZACIE 11
= MATEC 308HV -_} _..
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Automatizacia

® 6-osovy robot

® 2 x vysUvaci zasobnik so 6 zasuvkami
® Zasuvky sa daju externe plnit’

® Zarovnavacia a polohovacia stanica

Umiestnenie robota pred strojom zarucuje vol'ny pristup
k nakladacej stanici aj pri nastavovani a ru¢nom nak-
ladani.

Pohl'ad na pracovné Casti s otvorenou bezpecnostnou
deliacou stenou v strede otocného stola. 6-osovy robot
vo vykladacej polohe.

V kazdej pracovnej Casti sU upnuté dva obrobky. Ob-
rabanie oboch koncov pomocou oto¢nej hlavy.



Dalsie série strojov Stacionarny portal | Pohyblivy stél stroja
Portalové série

Posuvné portaly

Dalsie série strojov HSK63 | HSK100

e Ako stroj s 1 stanicou
® S menic¢om paliet pre 2 az 4 palety

5-osové portalové stroje s plynule
nastavitelnou 2-osovou vidlicou alebo uni-
verzalnou hlavou (viac paliet na vyZziadanie)

® Verzia so stolom
Rozmer palety = rozmer obrobku:

2,000 x 2,000 mm az do
4,000 x 3,000 mm

® Podlahovy
e Podlahovy s pohyblivym portalovym
nosnikom (os W)

Drahy posuvu:

X-0s az do 20,000 mm
Y- os az do 5,300 mm
Z-0s azdo 2,900 mm

Dalsie rozmery dostupné na vyziadanie.

MATEC 50p




DALSIE SERIE STROJOV DALSIE SERIE DALSIE SERIE STROJOV DALSIE SERIE 15

DalSie série strojov

MATEC 30HVC 20A a AF séria
5-osové Standardné obrébacie centrad
Dalsie série strojov HSK63

Standardna séria s krizovym stolom:

Standardny stroj pre komplexné 5-stranné obrabanie
® Vysoka stabilita a presnost’
e Kratke dodacie ¢asy

MATEC 20A

DalSie série strojov SK40 | HSK63

Drahy posuvu: X-os: 850 do 1,300 mm
Y-o0s: 520do 600 mm
Z-0s:520do 560 mm

MATEC 30HVC

MATEC 30HVU | 30U | 50HVU | 50U | 60HVU | 60U | 70HVU | 70U MATEC 20AF

Modulérna skupina HVU | U DalSie série strojov SK40 | HSK63 or SK50 | HSK100
Zakladné stroje Drahy posuvu: X-os: 1,100 do 2,200 mm

Y-os: 620do 1,020 mm

Z-os: 600do 800 mm

RATEC 50HVU e MATEC 50HVU
- 3 r -

Séria s dlhym l6Zkom MATEC 20P séria

3-osova séria so Standardnym portalom
MATEC 30L

Vertikdlne obrabacie centrum MATEC 20P

pAaTeC oL ' waTEC 301 DalSie série strojov SK40 | HSK63 or SK40 | HSK100,
stacionarny portal, pohyblivy stol
Drahy posuvu: X-os: 2,200 do 5,200 mm

Y-os: 1,600 do 2,600 mm

Z-os: 750do 800 mm




MATEC

Sidlo spolo¢nosti
MATEC GmbH
Wilhelm-Maier-Str. 3
D-73257 Kdngen
Germany

Tel.: +49 7024 98385-0
sales@matec.de
www.matec.de

Poboc¢ka Svajéiarsko
MATEC SCHWEIZ AG

Alte Steinhauserstrasse 3
CH-6330 Cham
Switzerland

Tel.: +41 58 058 5500
sales@matec-schweiz.ch
service@matec-schweiz.ch
info@matec-schweiz.ch
www.matec-schweiz.ch

MATEC 70HVU

Anderson Group

Subject to technical changes. Illustrations may contain options.
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