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Werkstuckautomation Automatisierungslosung auf kleinstem Raum
Leistungsklasse HSK63 | HSK100 mit hochstmoglicher Speicherkapazitat
Einfache Bedienung.

Hohe Flexibilitat.
Geringer Platzbedarf.

Optimale Anpassung an verfiugbare Stellplatze in der Produktion.
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Kundenspezifische Losung.

Spezifikation
MATEC 30HV | MATEC 50HV
e X-Achse: 1.300 bis 8.000 mm
e Y-Achse: 600 bis 1.630 mm
e Z-Achse: 800 bis 1.850 mm
e Integrierter Rundtisch @ 630 bis 2.200 mm
e 1-Achs-Schwenkkopf (stufenlos)
® Drehzahlen bis 42.000 1/min
e Motorspindel bis 92 kW
® Drehmoment bis 690 Nm
p— _— e Werkzeugkapazitat 48 bzw. 268 Werkzeuge mit Zusatzspeicher
' : e Arbeitsraum komplett gekapselt, vorbereitet fir Dunstabsaugung
e 6-Achs-Roboter, BaugrofRe entsprechend Traglast bzw. Werkstlickgewicht
e Hochschrank mit Werkstlickschubladen, individuell auf Werkstlickhdhe einstellbar
e Ausrichtstationen fur unterschiedliche Werkstlcke

5-Achs-Serienfertigung von Turbinenschaufeln.
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Werkstuckautomation !
Unsere Standardbaureihe intelligent automatisiert
MATEC 30SHV | 30S | 30SD mit Schwenktisch
Leistungsklasse HSK63

Die perfekte Kombination aus hochproduktiven Serienmaschinen und effizienter Automation.

MATEC 30SHV

e Schwenktisch

e Schwenkkopf + 105°

e X-/Y-/Z-Achse 2.000 | 600 | 800 mm

Die MATEC-Schwenktischbaureihe besteht komplett
aus den Modulen unserer robusten Langbettbaureihe.
Sie wird deshalb in der Serienproduktion bevorzugt in
Anwendungsfallen mit héheren Zerspanungsleistungen
und in der Endenbearbeitung von Langteilen eingesetzt.

Mehrseiten- bzw. Endenbearbeitung langer

Es gibt drei Basisvarianten der Maschinen: Werksticke bis ca. 800 mm.

e MATEC 30SHV mit Schwenkkopf

e MATEC 30S Einspindelversion

e MATEC 30SD Doppelspindelversion mit zusatzlicher
Z-Achse zur Korrektur unterschied- Beispiel Automation: MATEC 30SHV

licher Werkzeuglangen. . ) In Linie verkettete Anlage mit vor- und nachgelagerten
Schwenktisch 0-180° in Pendelbewegung.

Prozessschritten.

DasFertigungsprinzipder MATEC-Schwenktischbaureihe 3-Seiten-Bearbeitung von Profilen.

beruht bei allen Maschinenvarianten auf einem 0-180° MATEC-Fertigungszelle mit Be-und Entladung,
Pendelschwenktisch mit zwei getrennten Arbeitsrau- n wahrend die Maschine produziert.

men. Der Arbeitsraumwechsel erfolgt durch eine MATEC 30§ _ == Zusatzprozesse: Entgraten, Waschen und Trocknen

180°-Drehung des Schwenktisches. in der Ladestation.

Automation

e 6-Achs-Roboter

e 2 x 6-fach Schubladenspeicher

e Schubladen von aufden bestlickbar

Eine Hubtir mit Sicherheitsscheibe trennt die Arbeits-
raume. Diese Konzeption erméglicht das hauptzeit-
parallele Be- und Entladen, wahrend die Maschine

im anderen Arbeitsraum produziert.

® Ausricht- und Positionierstation
Fir die Mehrseitenbearbeitung stehen unzahlige
Standardvarianten von Rundtischen in Ein- oder

Zweiachsversionen, sowie spezielle Vorrichtungs- MATEC 30S Einspindelversion.

briicken. auch mit Mehrfachspannune zur Verfieun Ansicht der Arbeitsrdume mit gedffneter Sicherheits-
' P & gune. trennwand in der Schwenktischmitte. 6-Achs-Roboter

in Entnahmestellung.

Fir die Automation kommen normalerweise schnelle #!‘ P

Robotersysteme zum Einsatz. Diese libernehmen - MATEC 30SD
v ' Zwei Werkstlicke je Arbeitsraum gespannt. Beidseitige

Endenbearbeitung mit Schwenkkopf.

wenn erforderlich - auch wirtschaftliche Neben- und
Zusatzprozesse wie Blrsten, Entgraten, Waschen und
Beschriften. Automationsprinzip wahlweise mit Paletten-
oder Werkstuckhandling oder beidem.

MATEC 30SD Doppelspindelversion.
Halbierung der Stiickzeit | doppelte Produktion.
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Multiflexible Losungen

Unsere modulare Baureihe
intelligent automatisiert
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

Automationszelle (Kundenldsung)

e Palettenregal

® Palettenriststation

e Werkstlckspeicher

e Werkzeugmagazin

® 6-Achs-Roboter mit Greiferwechsel

e Werkstlickautomation
e Palettenautomation
e Werkzeugmanagement
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e S

Rundtisch und Maschinen-
festtisch mit Nullpunkt-
spannsystem im gleichen
Abstandsraster zur Ablage
einheitlicher Paletten,
sowohl auf dem Rundtisch
als auch auf dem Maschi-
nentisch.
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Multiflexible Losungen
Die flexibelste Art der Automation

Portallader und Linearsysteme sind hocheffiziente
Automationsanlagen fir die Serienfertigung. Ziel von
Portalsystemen ist die Zusammenfassung aller Prozess-
und Fertigungstechnologien eines Produkts in einer
getakteten Linie von Maschine zu Maschine. Im weites-
ten Sinne, vom Rohteil bis zur Verpackung.

Die Anforderung an die Automation ist so individuell,
wie die Art der Produkte. Produktionskonzepte reichen
von der Einzelmaschine bis hin zur voll automatisierten
FertigungsstraRe. Entsprechend hoch ist die Bereitstel-
lung geeigneter Technologiemodule und Automations-
komponenten.

Vom Produkt vorgegebene Faktoren wie Werkstuckdi-
mension, Werkstickgewicht, Bearbeitungsfolge und
Fertigungstechnologie bestimmen das Produktionskon-
zept. Hinzu kommen integrierte Zusatzeinrichtungen
zur Qualitatssicherung.

Perfekte Planung bis ins letzte Detail ist deshalb
Bestandteil unserer Automationsphilosophie. Unsere
Losungen reichen von kleinen Fertigungszellen bis hin
zu mafdgeschneiderten Systemen. Bei komplexen
Ladesystemen wie z.B. Portalldsungen, kombiniert mit
Mehrachsrobotern, Transportbandern, Regallagern

oder Messstationen etc. arbeiten wir mit fihrenden
Herstellern zusammen und integrieren diese Kompo-
nenten in das Gesamtkonzept.

Entscheiden Sie selbst den Automationsgrad lhrer
Produktion.
Wir realisieren |hre Planung in eine wirtschaftliche und

effiziente Fertigung.
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Komplettbearbeitung von der Stange

Sonderlbsu ng Technische Details Technische Daten
Leistungklasse HSK63 | HSK1 00 o Fahrstén.der—Bearbeitungszentrum mit Schwenkkopf  Verfahrwege
e Automatischer Stangenlader X-Achse: 3.000 mm
. . . . . CNC-Rundtisch, horizontal, mit S futter, Y-Achse: 825
Hochproduktive Fertigungszellen fir effiziente Produktion. ‘ undtisch, horizontat, mit spannzangentutier cnse mm
Durchlass @ 160 mm Z-Achse: 1.100 mm

Komplettbearbeitung durch additive Bearbeitungseinheiten und integrierte Automation.
Technische Daten basierend auf modularer Gruppe.

e Reitstock zur Werkstuckabstitzung
® 2-Achs-CNC-Séageeinheit, Sageblatt @ 490 mm | 16 kW Schwenkkopf

o Ubergabeschlitten mit horizontalem CNC-Rundtisch Schwenkwinkel: + 105° stufenlos
und Spannstation Positioniergenauigkeit: + 3
e 3-Achs-Werkstlckgreifer zur Werkstlickentnahme
e Abtransportsystem fur Werkstlcke und Reststlicke Werkzeugmagazin
Werkzeugsystem: SK40 | HSK63
Anwendungsbereich High-Production-Line Werkzeugmagazin, mitfahrend: 48 Platze
e Werkstoffe von hochfestem Stahl bis zu Kunststoffen =~ Werkzeug @: max. 200 mm
e | angliche Werkstlcke mit Mehrseitenbearbeitung Werkzeuglange: max. 340 mm
e Profile unterschiedlicher Abmessung
e Wellen, Rohre, Traversen und Ahnliches Hauptspindelantrieb
e Einzelteil- oder Kleinserienfertigung aus Vollmaterial Motorspindel HSK63
Drehzahl: 15.000 1/min.
Antriebsleistung: max. 30 kW
Drehmoment: max. 230 Nm

Eilgang | Vorschub
48 m/min.

Konzept

Bei diesem Maschinenkonzept werden alle Prozess-
schritte von der Zuflhrung des Stangenprofils, der
6-Seitenbearbeitung in zwei Spannlagen und der
automatischen Entladung in einer einzigen Maschine
zusammengefasst.

Daraus ergibt sich ein vollautomatischer Fertigungs-
prozess. Dies wiederum garantiert hochste Prazision
und Wiederholgenauigkeit Uber den gesamten Produk-
tionszeitraum. Das Konzept ist somit nicht nur in der
Lage die Produktion zu optimieren, sondern dartber
hinaus auch Einsparungen im mittleren zweistelligen
Bereich zu generieren.

Ubergabestation mit Spannstock auf Linearachse ,U” und Rundachse ,C”, 2-Achs-CNC-Sageeinheit.
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Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kdnnen Optionen enthalten.



