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von HUBERT WINKLER |

ie Rychiger AG in Steffisburgin der Schweiz
gehort zu den international fithrenden
Anbietern von kundenspezifischen Ver-
packungsmaschinenlésungen fiir die
Lebensmittel-, Tiernahrungs-, Kaffee &
Tee sowie die Pharmazeutische Industrie. Die Rychiger-
Maschinen zum Befiillen und Versiegeln von Portionspa-
ckungen in Aluminium und Barrierekunststoff basieren
auf der Verkniipfung von jahrzehntelanger Erfahrung
mitneuester Technologie. Als Fiill- und Siegelspezialist
der ersten Stunde hat Rychiger die Branche seitden 70er
Jahren immer wieder mit wegweisenden Neuentwick-
lungen geprigt.
Jede gelieferte Anlage ist kundenindividuell komplex.
Auf Wunsch integriert Rychiger vor- und nachgelagerte
Produktionsprozesse, ab der vollautomatischen Behil-
terzufithrung bis hin zu automatischen Beladung der
Sterilisationskdrbe respektive der Endverpackung zu
einer kompletten Produktionslinie. Rychiger tibernimmt
die gesamte Projektierung, ab der Funktionsdefinition,
iiber den Systemeinkauf, bis zur Inbetriebnahme und
Ubergabe an den Kunden. Nach der UUbergabe an die
Produktion des Kunden ist der gemeinsame Weg noch
lange nichtbeendet. Mit umfangreichen Servicedienst-
leistungen sorgt Rychiger fiir den vollen Nutzen der An-
lage wihrend des gesamten Lebenszyklus.
Die auf Trocken- oder Nassreinigung ausgelegten Ma-
schinen sind modular aufgebaut, konnen nach kun-
denspezifischen Wiinschen beliebig konfiguriert sowie
flexibel auf die jeweiligen Produkt-, Verpackungsmate-
rial- und Prozessanforderungen angepasst werden und
erfiillen héchste hygienische Anforderungen.

Ausstol} bis zu 1440 Behalter pro Minute

Trotz ihrer hohen Komplexitiat laufen die Maschinen
zuverldssig mit hochster Taktfrequenz. Bis zu 48.000 Be-
hilter mit Durchmesser 130 mm, ob fiir Marmelade oder

fiir Katzenfutter bestimmt, fiillt und versiegelt die leis-
tungsfdhigste Anlage aus der Serie FS 1450 pro Stunde.
Ein anderes durch seine hohe Taktfrequenz glinzendes
Highlight, die FS 910, aus dem boomenden Sektor der
Kaffee- und Teekapseln, fiillt und versiegelt bis zu 1440
Kapseln mit 37 mm Durchmesser pro Minute. Dabei
bestehtder Verpackungsvorgang“ aus mehreren Stufen:
Abstapeln der Kapseln, transportieren, volumetrisches
Dosieren, Wigen, Stanzen und Siegeln der Folie inklusive
Begasen der Kapseln mit Stickstoff.

Hunderte von unterschiedlichen Maschinenbauteilen
mit Hundertstel Prazision sorgen im Zusammenspiel
mit schnellen Aktuatoren, Sensoren und Steuerungen
fiir zuverldssige mechanische Hochgeschwindigkeits-
Kinematik und prézise Abstimmung der Einzeltakte.
Der Erfolg des Unternehmens am Weltmarkt fihrte in
denletzten Jahren zu personellem Wachstum, Investiti-
oneninneue, ausreichende und moderne Produktions-
hallen und Produktionsmittel. Um das Wachstum in den
letzten Jahren volumenméfig aufzufangen, hat man auf
externe Zulieferer gesetzt. Da aber die Kerntechnologie
des Unternehmens zu wertvoll ist, um Herzstiicke au-
f3er Haus zu fertigen, suchte man einen anderen, einen
eigenen Weg. Durch hochautomatisierte aber trotzdem
flexible Produktionsmittel wollte man einen Grofteil der
Fremdfertigung zuriickholen und nicht zuletzt bei gerin-
geren Stiickkosten die Wertschopfungim Haus behalten.

Fiir den Quantensprung entschieden

Kurt Sallin, Mitglied der Geschiftsleitung und Betriebs-
leiter bei Rychiger: ,Bei der Neuausrichtung unserer
Fertigung hatten wir zwei Moglichkeiten: wir konnten
so vorgehen wie die meisten anderen, in kleinen auf-
einander abgestimmten Schritten, - oder wir wagten
einen Quantensprung! Wir haben uns fiir den grofien
Sprung in die Zukunft entschieden. Unsere Vision war,
an sieben Tagen in der Woche dreischichtig zu fertigen
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