B Fertigungsmaschinen und -verfahren

Das im Jahre 1553 gegriindete Sensen- und
Hammerwerk Piesslinger befindet sich seit
elf Generationen im Familienbesitz. Seit 455
Jahren tragen Konnen und Erfahrungen bei
der Verarbeitung und Oberflachenvered-
lung von Metall und Aluminium zum Erfolg
des Unternehmens bei, in dem heute 420
Mitarbeiter beschaftigt sind.

Aluminium wird in Molln nicht als ,blo-
Rer“ Werkstoff verarbeitet, vielmehr werden
hier Elemente geschaffen, die unseren Alltag
mitgestalten. Ob fir Bad, Kiiche, Mobel-,
Sportartikel-, Unterhaltungs- oder Leuch-
tenindustrie — das Leichtmetall Aluminium
ist mittlerweile fast Gberall zu Hause.

Dabei sind vielfaltigste Ideen der Designer
ein Malstab, nach denen Piesslinger seine
technologischen Innovationen ausrichtet.

In manchen Bereichen hat Piesslinger
Aluminium sogar erst salonfahig gemacht,
ist sich Johann HiesImayr, Leiter der Sparte
Alukomponenten bei Piesslinger GmbH, si-
cher: ,Manche Produkte gabe es am Welt-
markt nicht, wenn wir nicht die Basis daflr
geschaffen hatten, so etwas in Aluminium
herzustellen.”

Bis 1994 wurde bei der Firma Piesslinger
fast alles spanlos umgeformt, gestanzt oder
tiefgezogen. Doch die Stiickzahlen wurden
kleiner und damit die teuren Stanzwerkzeu-
ge zunehmend unrentabel. Zerspanen war
die wirtschaftlichere Alternative. Eine Weile
wurde Zerspanungsleistung fremd bezogen,
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Bearbeitungszentren fur edle

Aluminium-Oberflachen

Autor: Rudolf Beyer

Als die osterreichische Traditionsfirma Piesslinger vor 14 Jahren in Molln
damit begann, hochwertige Design-Teile aus Aluminium spanend selbst
zu bearbeiten, fiel die Wahl auf ein Bearbeitungszentrum von Matec,
weil es dem Anforderungsprofil der Planer am nachsten kam. Heute fuil-
len maRgeschneiderte Matec-Zentren aus Kéngen hier eine ganze Pro-

duktionshalle.

Das neueste vertikale Bearbeitungszentrum Matec 30 HV bei der Firma Piesslinger ist mit ei-
ner CNC-gesteuerten schwenkbaren Hauptspindel sowie mit verschleifSfreien Linearantrieben
in der X-Achse und Torque-Motoren fiir die Werksttick-Schwenkspindel optimal fiir die Alu-
miniumbearbeitung ausgertistet

dann beschloss das Unternehmen, eine ei-
gene spanende Fertigung aufzubauen.
Hieslmayr erinnert sich: ,Wir suchten da-
flr eine Maschine, die weitestgehend unse-
ren individuellen Anforderungen entspricht.
Die wirtschaftliche und beschadigungsfreie
Bearbeitung diinnwandiger Profile und Ble-
che erfordert Fertigungslosungen, die von
Standard-Bearbeitungszentren nicht erfillt
werden. Bei kleinsten Beschadigungen durch

einen Span ist ein Teil bei uns schon Schrott.”
Die Firma Matec in Kéngen offerierte damals
die beste Losung. Das 1992 von Erich Unger
gegrundete Unternehmen hatte sich von
Anfang an darauf spezialisiert, individuelle
Problemlésungen flir unterschiedlichste
Einsatzfalle mit einem ausgekligelten mo-
dularen Baukastensystem ohne grofRen kon-
struktiven Aufwand zu realisieren. Deshalb
kann Matec jedem Kunden genau die Ma-
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schine bauen, die dieser sich wiinscht und
unterscheidet sich damit von den groBeren
Wettbewerbern mit ihren Maschinen von
der Stange.

Die erste Matec-Maschine lauft auch

nach 14 Jahren noch tadelos

Die 1994 an Piesslinger gelieferte erste Ma-
schine tragt bei Matec die Serien-Nr. 24 und
|duft auch heute noch tadellos, wie Johann
HiesImayr versichert: ,Wir haben uns da-
mals fir Matec entschieden, weil die Ma-
schinen soeinfach inihrem Aufbau sind. Das
spricht fir mich sehr stark fiir solch eine Ma-
schine. Abgesehen von den CNC-Steuerun-
gen gibt es da keine hoch gezlichteten und
damit stérungsanfalligen Komponenten.
Und das Prinzip des Matec-Werkzeugwechs-
lers mit dem mitfahrenden Werkzeugmaga-
zin im Fahrstander ist vom Konzept her mei-
ner Meinung nach der intelligenteste Werk-
zeugwechsler, der derzeit am Markt angebo-
ten wird.” Das Konzept scheint Uiberzeugt zu
haben. Seit der Erstinstallation kam bei
Piesslinger im Schnitt jahrlich ein neues
Zentrum hinzu. Heute wird das stetig
wachsende Volumen an hochwertigen De-

sign-Teilen auf 12 Matec-Bearbeitungszen-
tren bearbeitet.

Die Technologiefortschritte des Werk-
zeugmaschinenbauers Matec und seines
Kunden der ersten Stunde waren in diesem
Zeitraum immens, vor allem wenn man es
an den Linearantrieben spiegelt, auf die
Piesslinger an seinen Matec-Maschine vor 4
bis 5 Jahren umgestiegen war. HiesImayr:
,Da kommt einem die konventionelle Ma-
schine auf einmal extrem langsam vor. Bei
der Aluminiumbearbeitung ist der Linearan-
trieb ideal. Die Verflgbarkeit unserer Ma-

Links: Matec-Chef Erich Unger:
,Der neue Werkzeugwechsler ist
wie alle unsere Baukastenele-
mente Matec-like konstruiert,
denn er kann mit ein paar Modi-
fikationen an jeder vorhandenen
Matec-Maschine nachgertistet
werden.” Rechts: Johann Hiesl-
mayr: ,Der neue Matec-Werk-
zeugwechsler ist genial einfach
aufgebaut und konnte von uns
selbst auf die Maschine montiert
werden.”

schinen ist um einen Quantensprung gestie-
gen, weil die Antriebe extrem ausfallsicher
sind.”

Auch bei den hochtourigen Hauptspin-
deln fir die Aluminiumbearbeitung hat die
Entwickung enorme Fortschritte gebracht.

Die bei der ersten Maschine eingesetzte
Riemenspindel mit Servoantrieb hatte sich
bei Piesslinger nicht bewahrt. Abhilfe schaff-
ten Motorspindeln, mit denen sich bei 80 %
Einschaltdauer im 24-Stunden-Betrieb riesi-
ge Vorteile bezlglich Zerspanungsleistung
ergaben. Die Lebensdauer war deutlich bes-
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Schwenkspannbriicke fiir besonders emp-
findliche Hohlkammerprofile aus Aluminium

Schwenkbare Mehrfachspanneinrichtung fiir
Design-Leisten aus Aluminium

ser, doch die Hauptspindeln waren nach wie
vor echte Problemkinder. Grund sind extre-
me Vibrationen, die bei der Bearbeitung der
Alu-Profile auftreten und sich auf die Le-
bensdauer der Spindel negativ auswirken.
Johann Hieslmayr: ,Die Hohlkammerprofile
mit ihren diinnen Wandstarken kann man
nicht massiv spannen. Wir mussen die Teile
so halten, dass deren Oberflachen geschitzt
werden. Deshalb versuchen wir, die Bauteile
beim Spannen an moglichst wenig Stellen
zu beriihren. Das geht nur mit speziell entwi-
ckelten Spanneinrichtungen, die in Bezug
auf Beschadigung der Bauteil-Oberflache
optimiert sind.”

Vibrationsfrei spannen

Ein wesentliches Know-how der Firma Piess-
linger besteht heute darin, Losungen flr vi-
brationsarmes Spannen zu finden und Vor-
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Blechteile werden verzugsfrei mit Vakuum-
spannplatten gespannt

Schwenkspanneinrichtung flir besonders
lange Hohlkammerprofile aus Aluminium

schub und Drehzahl so auszutarieren, dass
Schwingungen weitesgehend verringert
werden. Da hilft auch schon mal ein Gummi-
band, das wahrend der Bearbeitung tiber ein
Teil gespannt wird.

Wie gut, dass es da aus dem Matec-Sys-
tembaukasten so viele Tischaufbauten gibt,
mit denen sich Werkstiicke auf die unter-
schiedlichste Art spannen lassen. Ob auf-
gesetzte oder in den Maschinentisch einge-
lassene NC-Rundtische mit Torque-Antrieb
oder NC-gesteuerte Schwenktische mit un-
terschiedlich langer Schwenkbrticke, bei Ma-
tecgibtes firjede Werkstiickaufnahme eine
Losung, wie sich auf den Fertigungszentren
bei Piesslinger zeigt. Wichtige Produktivi-
tatsfortschritte brachte bei Piesslinger der
Wechsel auf fur die Aluminiumbearbeitung
optimierte Spindeln, mit denen sich die Be-
triebsdauer signifikant erhohte. Seit zwei

Jahren kommt auf den Matec-Maschinen
flr bestimmte Bearbeitungsaufgaben auch
eine Motorspindel mit HSK 63 Aufnahme
zum Einsatz, die wesentlich steifer auf-
gebaut ist und deshalb Schwingungen bei
der Profilbearbeitung deutlich besser ver-
kraften kann. Johann Hieslmayr: ,Beim
Hochleistungsbohren kénnen wir nun auch
mit massiveren Bohrwerkzeugen voll auf
Angriff bohren.”

Werkzeugwechsler nach Kundenwunsch

Da der Appetit bekanntlich mit dem Essen
kommt, kam in diesem Zusammenhang der
Wunsch auf, die Span-zu-Spanzeit und die
Verfligbarkeit des Matec-Werkzeugwechs-
lers weiter zu verbessern. Bei gewissen Sen-
soren machten Aluminiumspdne Probleme
und die Kunststofflagerbiichse, in die das
Werkzeugeingezogen wird, schleifte sich bei
den tdglich 2 bis 3000 Werkzeugwechseln
ofter aus.

Die Matec-Ingenieure entwickelten des-
halb fir diese besonderen Anforderungen
einen neuen Werkzeugwechsler, der nahezu
klassisch mechanisch arbeitet und damit
praktisch verschlei3frei ist. Johann Hiesl-
mayr: ,Starke der Firma Matec ist es, in Zu-
sammenarbeit mit uns Maschinen zu kon-
zipieren, die auf unsere Aluminium-Produk-
te abgestimmt sind. Derzeit verhandeln wir
das Konzept einer weiteren Maschine, die
bei uns zum Tieflochbohren eingesetzt wer-
den soll. Wahrscheinlich wird es eine L-Versi-
on aus dem Matec-Baukasten, allerdings
diesmal mit innerer Kihlmittelzufiihrung
durch die Spindel. Dazu muss diese Maschi-
ne mit einer Hochdruckpumpe ausgertistet
werden, denn unsere zentrale Kihlimittel-
vorsorgung bringt nur 5 bis 6 bar. Beim Tief-
lochbohren bendtigen wir aber wesentlich
hohere Driicke. Auch diese Maschine wird
deshalb so modifiziert, dass sie flr unsere
Belange genau passt.”

Matec GmbH
www.matec.de

Piesslinger Gesellschaft m.b.H.
www.piesslinger.at
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