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Umfangreiche Investitionen zur Sicherung
der Zukunftsfiahigkeit der WMB GmbH
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Beim Rundgang durch die Fertigungshallen
der WMB Halle GmbH fillt auf, dass zuneh-
mend moderne CNC-Maschinen und Univer-
sal-Bearbeitungszentren das Bild bestimmen.
Hans-Joachim Hesse, Geschiftsfiihrer der
WMB, begriindet es damit, dass man kiinf-
tig Werkzeugmaschinen von einem Hersteller
kaufen wolle. Die Bedienung und Steuerung
sind analog und kompatibel zueinander und
die Bediener konnen sich dadurch schneller
einarbeiten und sind flexibler einsetzbar. Der
Service kommt aus einer Hand. So entschied
er sich mit Jens Czychi, Geschiftsfiihrer der
WMB, fiir die matec Maschinenbau GmbH
aus Kongen. Das Unternchmen fertigt seit
1992 CNC-Fahrstinderbearbeitungszentren,

Portalmaschinen und Fris-Drehzentren. Im
Marz 2009, fest an einen Aufschwung glau-
bend, wurden dort zwei neue Bearbeitungs-
zentren vom Typ matec 50 HVU und 30 HVK
bestellt. Mit den neuen Maschinen, von denen
die matec-30 HVK im August schon ange-
liefert wurde, ist die WMB nach der Wirt-
schafts- und Finanzkrise bestens aufgestellt
und kann Prizisionsteile mit hoher Genauig-
keit fertigen. Der wachsende Bedarf an diesen
Leistungen z. B. im Werkzeugmaschinenbau,
Formenbau, Schienenfahrzeugbau oder in der
Pumpen- und Verdichterindustrie kann damit
bedient werden.

Im Oktober diesen Jahres wurde mit Span-
nung auf die Anlieferung der matec-50 HVU

Dezember: Testlauf an der matec-50 HVU, Meister Hilmar Kutzner mit den kiinftigen
Maschinenbedienern Marcus Brusis und Steffen Kallmeyer und im Hintergrund (Bedi-
enpult) der Ingenieur Stephan Rau, der die Programmierung und Steuerung iiberwacht.

Das Universal-Bearbeitungszentrum matec-30 HVK (1.) ist die perfekte Losung fiir
komplexe Fertigungsaufgaben im 3D-Bereich und der 5-Seitenbearbeitung.

gewartet, die als Neuheit von der Fa. matec
Maschinenbau GmbH kiirzlich vorgestellt
wurde. Mittlerweile ist diese Maschine auf-
gebaut und befindet sich im Probebetrieb
bzw. dient der Einarbeitung der Bediener.
Diese Maschine verfiigt iiber einen Uni-
versalfraskopf mit 2 Achsen, der die Mo-
torspindel stufenlos von der Vertikal- in die
Horizontalstellung dreht. Dies erméglicht
die Bearbeitung langer Werkstiicke auf 4
Seiten, in Verbindung mit einem integrierten
Rundtisch sogar an 5 Seiten. Es stehen also
fiir anspruchsvolle Arbeiten am Werkstiick
insgesamt 6 Achsen zur Verfiigung. Mit Hil-
fe des neuen Bearbeitungszentrums kénnen
am Werkstiick mit einem Gewicht bis zu 5
t gleichzeitig Dreh-, Frds- und Bohrarbei-

ten ausgefiihrt werden. Der Wechsel von
3-Achs- auf 5-Achs-Bearbeitungszentren so-
wie die komplexeren Fertigungsaufgaben im
3D-Bereich sind Herausforderungen fiir das
Unternehmen und an die Bediener. Derzeitig
erfolgt die Einarbeitung auf die CNC-Steue-
rung Siemens 840D, um ab Mitte Januar
2011 die regulére Fertigung von Hochprizi-
sionsteilen aufzunehmen. Fiir den offiziellen
Knopfdruck zur Freigabe dieser GroBinvesti-
tion an die Fertigung Anfang nichsten Jah-
res rechnet die Geschiftsfiihrung — sowie die
gesamte Belegschaft — mit Wirtschaftsmini-
ster Dr. Haseloff. An einem Unternehmens-
besuch hat er, da ihm die Wirtschaftskraft
unseres Landes am Herzen liegt, schon seit
langerem Interesse bekundet.




