TECHNIK MASCHINEN

Stets 100% made
in Germany

BEARBEITUNGSZENTREN - Matec ist seit jeher bekannt dafiir, jedem Kunden

dank eines Baukastensystems genau die Maschine liefern zu kénnen, die dieser

fiir seine Fertigung benétigt. Dies ist bei der neuen matec-30 HVE nicht anders.

' utokdufer sind es schon
lange gewohnt, aus einer
langen Liste genau das

Zubehér auszuwahlen, das zusam-
mengebaut den eigenen Vorstel-
lungen vom personlichen Traum-
auto moglichst nahe kommt. Dank
der Serienfertigung sind diese
>Unikate« nicht unbezahlbar.

Die Vorteile der Serienfertigung
haben auch den Maschinenbau
beflligelt, obwohl hier die Stiick-
zahlen doch ganz betrachtlich ge-
ringer als im Automobilbau sind.
Dennoch sind auch hier, wie Matec

zeigt, via Baukastensystem indivi-
duelle Maschinen bestellbar, die
genau auf das zu fertigende Pro-
duktspektrum des Kunden zuge-
schnitten sind.

Anders als bei Standard-
maschinen muss nichts gekauft
werden, was man nicht bendtigt.
Dies entlastet den Geldbeutel
ebenso wie die Umwelt, da keine
Ressourcen fir Dinge in Anspruch
genommen werden, die spater
nutzlos entsorgt werden. Von da-
her ist die momentan dem Zeit-
geist folgende und viel beworbene
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sgriine Produktion« fiir Matec seit
jeher ein salter Hut«. Auch das
neue Bearbeitungszentrum ma-
tec-30 HVE ist ein Beispiel daf(ir,
dass gute Ideen nicht nur in der
Natur die Evolution in Schwung
bringen. Das >E« in der Produktbe-
zeichnung steht in diesem Fall
nicht fur Evolution, obwoh| das
durchaus zutreffend ist. Vielmehr
méchte Matec damit ausdriicken,
dass ihr neues Baby Besonderes
in Sachen Economy leistet.

So baut die Maschine beispiels-
weise auBerordentlich kompakt

und nimmt daher wenig teure Pro-
duktionsflache in Anspruch. Auch
an der Maschinenhéhe haben die
Matec-Konstrukteure gefeilt, so-
dass die 30 HVE selbst in Hallen
mit niedrigen Decken ihren Stell-
platz findet. Diese Maschine ist
daher besonders fiir Werkzeug-
und Formenbauer interessant, da
diese ja nicht selten in raumlich
begrenzten Verhéaltnissen ihrem
Geschéft nachgehen.

Natiirlich kann auch bei die-
sem Modell der Interessent aus
dem bestens bestlickten Matec-




Modulbaukasten wahlen und seine
ganz persénliche HVE zusammen-
stellen. So ist es beispielsweise
moglich, anstatt des standardma-
Big eingebauten, 30 Werkzeuge
aufnehmenden Pick-up-Werk-
zeugwechslers einen im Sténder
mitfahrenden Werkzeugwechsler
zu ordern. Dadurch wird zum einen
der Werkzeugwechselvorgang
schneller ausgefthrt und zum an-
deren mehr Frasweg gewonnen,
da durch den Wegfall des Pick-up-
Wechslers der Verfahrweg von 1,3
auf zwei Meter vergréBert wird.

Flexibilitat ist Serie

Fast schon Uberfliissig zu erwéh-
nen, dass im Standard selbstver-
sténdlich auch bei der 30 HVE ein
Rundtisch auf der linken Seite der
Matec-Maschine eingebaut ist.
Dadurch sind Matec-Maschinen
extrem flexibel, was das darauf zu
fertigende Teilespektrum betrifft.
Selbst das ZahnradstoBen oder
Dreharbeiten sind mit diesen
Maschinen durch den Rundtisch
mdglich.

Wer eine besonders universelle
Maschine benétigt, ordert den
Rundtisch mit der Option >Dreh-
zahl 0-1000¢, um auch an-

spruchsvolle Dreharbeiten ohne

genauigkeitsminderndes Umspan-
nen mit Frasarbeiten zu vervoll-
standigen.

Matec-Maschinen bestehen zu
100 Prozent aus Komponenten,
die in Deutschland hergestellt
wurden. Dadurch verknipfen die
Maschinen hochste Zuverlassig-
keit mit kompromissloser Prézisi-
on. So kénnen durch den beidsei-
tig um 105 Grad schwenkbaren
Fraskopf in Verbindung mit dem
Rundtisch Fertigungsaufgaben im
3D-Bereich sowie der Fiinfseiten-
bearbeitung problemlos ausge-
fiihrt werden.

Eine kraftige HSK-63-Aufnah-
me sorgt daflir, dass das maxima-
le Drehmoment von 83 Nm ohne
EinbuBen am Fraser zur Verfligung
steht. Mit 10000 (Opt. 14000)
Umdrehungen pro Minute ist die
Arbeitsspindel zudem schnell ge-
nug, um auch kleine Fraser mit
optimaler Drehzahl zu fahren.
Schnelle Eilgdnge von 30 Meter
pro Minute sorgen fiir kurze Positi-
onierzeiten und helfen mit, Boden-
zu-Boden-Zeiten und somit die
Stiickkosten gering zu halten.

Bleibt noch zu erwdhnen, dass
man auf solche Talente nicht ewig
warten muss, schlieBlich sorgt das
Baukastenprinzip flr kurze Liefer-
zeiten. Dass man dadurch eine
Maschine bekommt, deren Bau-
teile sich in anderen Modellen be-
reits zigfach bewdhrt haben, sei
nur am Rande vermerki.

Entscheidend ist, dass der
Kaufer einer Matec-Maschine eine
passgenaue Fertigungslésung er-
halt und selbst nach Jahrzehnten
des Einsatzes sich beziglich Er-
satzteilversorgung keine Gedan-
ken machen muss. So kann man
sich beruhigt seinen unternehme-
rischen Alltagsproblemen zuwen-
den, was im Wettbewerb die ent-
scheidende Nasenlédnge vor dem
Ziel sein kann.
www.matec.de

1 Top-Technik: Das neue Bearbei-
tungszentrum matec-30 HVE.

2 Dank des angebauten Rundtisches
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